	№
	Толщина металла верхней пластины (со стороны пуансона), мм
	Толщина металла нижней пластины (со стороны матрицы), мм
	Пуансон
	Матрица
	Усилие, кН
	Прочность на сдвиг, кг
	Прочность на растяжение, кг

	1. 
	0,6
	0,6
	А3860
	ВВ5012
	20
	70
	54

	2. 
	0,75
	0,75
	А3860
	ВВ5012
	20
	70
	54

	3. 
	0,8
	0,8
	АВ4280
	ВВ6010
	25
	100
	60

	4. 
	0,8
	0,8
	АВ4280
	ВВ6012
	25
	112
	64

	5. 
	1,0
	1,0
	
	
	28
	120
	80

	6. 
	1,2
	1,2
	
	
	32
	160
	90

	7. 
	1,5
	1,5
	АВ5280
	ВВ8014
	40
	320
	220

	8. 
	1,5
	1,8
	
	
	40
	320
	220

	9. 
	1,8
	1,5
	
	
	40
	320
	220

	10. 
	1,8
	1,8
	АВ4880
	ВВ8014
	43
	330
	240

	11. 
	2,0
	2,0
	
	
	45
	334
	240

	12. 
	2,0
	2,5
	АВ56100
	ВВ1016
	65
	550
	220

	13. 
	2,5
	2,5
	
	
	70
	650
	240

	14. 
	2,5
	3,0
	
	
	70
	650
	240

	15. 
	2,0
	0,8
	АВ56100
	ВВ8014
	48
	300
	160

	16. 
	2,0
	1,2
	АВ5280
	ВС8020
	48
	540
	160

	17. 
	2,0
	1,0
	
	
	48
	540
	160

	18. 
	1,5
	0,8
	А5480
	ВВ8018
	36
	280
	120

	19. 
	1,5
	1,0
	
	
	36
	280
	120

	20. 
	1,5
	2,0
	АВ52100
	ВВ8014
	
	
	



При заказе ОБЯЗАТЕЛЬНО указывать какая толщина металлической пластины находится на верхней стороне штампа (пуансон) и какая толщина пластины находится на нижней стороне штапма (матрица).
